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Produktbeschreibung I eka.

Sehr geehrter Kunde,

das erworbene Heillklebe-System hilft Ihnen, Klebeverbindungen leichter und schneller durchzufihren.

Damit Sie groRtmoglichen Nutzen aus dem Gerat ziehen, empfehlen wir, diese Betriebsanleitung vor Inbetriebnahme
des Gerates sorgfaltig durchzulesen.

Um welchen Typ es sich bei lhrem Gerat handelt, erkennen Sie auf dem Typenschild, welches an der Gehduseseite
angebracht ist.

W7rR700 MTR70 MTR 80
W20V W120v EHT =
W H600 H400 W PR

V=Y 6 bar/ 90 psi

Hm7R50 MTR55 HETR60 CE

& 5

Made in Germany

Eggenstein-Leopoldshafen, den 01.03.2016

BestimmungsgemaRe Verwendung

In der Klebepistole wird Klebstoff geschmolzen und unter Druck aufgetragen. Sie eignet sich fiir Klebstoff mit einer Viskositat
von ca. 2.000 - 15.000 mPas*. Es ist darauf zu achten, dass die Klebepistole nur von qualifiziertem Personal bedient wird,
welches zuvor in der Handhabung und den Sicherheitsbestimmungen unterwiesen wurde. Bei sachgemalier Handhabung
werden unnétige Unfallrisiken und Probleme vermieden. Fiir alle Personen- und Sachschaden, die aus nicht
bestimmungsgemafier Verwendung entstehen, ist nicht der Hersteller verantwortlich, sondern der Betreiber des Heillklebe-
Systems.

* unter 2.000 und (iber 15.000 mPas mit Einschrankung mdglich.



Allgemeine Sicherheitshinweise

Sorgfaltspflicht des Betreibers

Die Heiklebepistole wurde nach sorgféltiger Auswahl
der einzuhaltenden harmonisierten Normen sowie
weiterer technischer Spezifikationen konstruiert und
gebaut. Sie entspricht damit dem Stand der Technik und
gewahrleistet ein HochstmaR an Sicherheit.

Diese Sicherheit kann in der betrieblichen Praxis jedoch
nur dann erreicht werden, wenn alle dafiir erforderlichen
Malnahmen getroffen werden. Es unterliegt der
Sorgfaltspflicht des Betreibers des Gerates, diese
MaRnahmen zu planen und ihre Ausflihrung zu sicher zu
stellen.

Der Betreiber muss insbesondere sicherstellen,

dass

e das Gerat nur in einwandfreiem, funktionstlichtigem
Zustand betrieben wird.

e die erforderliche personliche Schutzausristung
(Schutzhandschuhe, Schutzbrille) fiir das
Bedienungspersonal zur Verfligung steht und benutzt
wird.

e die Betriebsanleitung stets gut lesbar und vollstandig
am Einsatzort des Geréates zur Verfiigung steht.

e nur ausreichend qualifiziertes und autorisiertes
Personal das Gerat bedient und wartet.

e dieses Personal regelmaRig in allen zutreffenden
Fragen von Arbeitssicherheit und Umweltschutz
unterwiesen wird sowie die Betriebsanleitung und
insbesondere die darin enthaltenen Sicherheitshinweise
kennt.

Informationen verfiigbar halten

Diese Betriebsanleitung ist am Einsatzort des Geréates
aufzubewahren. Es muss gewéhrleistet sein, dass alle
Personen, die mit dem Gerat umgehen, die
Betriebsanleitung jederzeit einsehen kénnen. Erganzend
zur Betriebsanleitung sind auch Betriebsanweisungen im
Sinne des Arbeitsschutzgesetzes und den einschlagigen
berufsgenossenschaftlichen Vorschriften bereitzustellen.

Sicherheitssymbole

In der folgenden Betriebsanleitung werden konkrete
Sicherheitshinweise gegeben, um auf die nicht zu
vermeidenden Restrisiken beim Betrieb des Gerates
hinzuweisen. Diese Restrisiken beinhalten Gefahren flr
e Personen

e Produkt und Gerat

Bedeutung der verwendeten Symbole in
Bedienungsanleitung und auf Gerit

Dieses Symbol weist darauf hin, dass vor
allem mit Gefahren fiir Personen, aber
auch mit Gefahren flir Gerat und Material
zu rechnen ist.

Warnung vor heiler Oberflache!
Unfallverhitungsvorschrift BGV A8 - W26
HeiRe Oberflachen, wie heille
Maschinenteile, Behalter oder Werkstoffe,
aber auch heifle Flussigkeiten sind nicht
immer wahrnehmbar. Ist ein solches
Sicherheitskennzeichen an einem Bauteil
angebracht, ist Vorsicht geboten. HeilRe
Oberflachen sollten nicht ohne
Schutzhandschuhe beriihrt werden.

Beugen Sie Unfallen vor, indem Sie die
Geratekabel so verlegen, dass keine
Stolperstellen entstehen.

Arbeiten Sie stets mit Schutzhandschuhen
und Schutzbrille. (Sollte das
Schutzhandschuh-Symbol nicht an der
HeiRklebepistole angebracht oder nicht gut
_lesbar sein, kann es bei Reka Klebetechnik
GmbH & Co. KG angefordert werden.)
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SicherheitsmafRnahmen im

laufenden Betrieb
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Das Gerat darf nur von Personen bedient werden, die dafir ausgebildet, eingewiesen und befugt sind. Diese Personen missen
die Betriebsanleitung kennen und danach arbeiten kénnen. Uberpriifen Sie das Geréat vor jedem Arbeitsbeginn auf sichtbare
Schéden und stellen Sie sicher, dass es nur in einwandfreiem Zustand betrieben wird. Melden Sie festgestellte Mangel sofort

der in Ihrem Betrieb zustandigen Person.

Sicherheitshinweise flir die Bedienung der HeiRklebepistole

Arbeiten Sie stets mit
Schutzhandschuhen und Schutzbrille.

Vermeiden Sie Stolperunfalle: Verlegen
Sie alle Gerateverbindungen wie Kabel,

Schlauche und Leitungen so, dass
dadurch keine Stolperstellen entstehen.
Dies erreichen Sie, indem Sie

Kabelkanale und Briicken installieren.

Der Tank darf nur bis 1,5 cm unterhalb des Randes
gefiillt werden

ST 15¢cm

T /o A

Die Verarbeitungstemperatur des Schmelzklebstoffs darf
nicht Gberschritten werden. Diese finden Sie im
technischen Datenblatt des Klebstoffes. Eine iiberhohte
Temperatur kann zu Zersetzungsprodukten fiihren,
welche die Gesundheit des Betreibers, sowie die
Funktionsfahigkeit des Gerates beeintrachtigen konnen.

Nach dem Aufheizen sind die Diise und der Deckel
extrem heil.

Arbeiten Sie niemals ohne aufgeschraubte Diise.

Dusen nur in aufgeheiztem Geratezustand entfernen
bzw. wechseln.

Ziehen Sie vor dem Diisenwechsel den Netzstecker
heraus. Achtung: Verbrennungsgefahr! Beim
Dusenwechsel kann fliissiger Klebstoff austreten.

Bringen Sie die heile Diise niemals mit dem Kabel in
Verbindung.

Richten Sie den Klebstoffstrahl niemals auf Personen.

Kommt heiler Klebstoff in Kontakt mit
Ihrer Haut, kiihlen Sie sie sofort mit kaltem
Wasser. Versuchen Sie nicht zuerst den
Schmelzklebstoff von der Haut zu
entfernen. Suchen Sie gegebenenfalls Arzt auf. Kommt
heifler Klebstoff mit lhren Augen in Kontakt, kiihlen Sie
sie unverztiglich 15 Minuten unter flieRendem Wasser.
Sofort Arzt hinzuziehen!
Klebepistole immer auf dem dafir vorgesehenen
Standblgel bzw. der Ablageplatte abstellen.

Die Klebepistole darf nicht seitlich abgelegt werden.

Halten Sie die Disenspitze nicht nach
oben. Andernfalls geréat heiller
Schmelzklebstoff an den Deckel. Dies
kann dazu fiihren, dass die Entliiftung
verstopft sowie, dass heiler Klebstoff
beim Offnen des Gerates austritt.

Arbeiten Sie nicht iber Kopf.

Falls das Gehause durch Schlag, Bruch oder starke
Abnutzung beschadigt ist, Gerat nicht weiter benutzen.

Verwenden Sie auch zur Reinigung niemals Lésemittel,
Benzin, Benzal, Toluol, Aceton, Terpentin oder andere
brennbare / leicht entflammbare Mittel. Hierbei besteht
Explosionsgefahr!




Inbetriebnahme und Bedienung

Arbeiten Sie stets mit Schutz-
handschuhen und Schutzbrille.

Vermeiden Sie Stolperunfalle: Verlegen
 Sie alle Gerateverbindungen wie Kabel,
) Schlauche und Leitungen, so, dass durch
sie keine Stolperstellen entstehen. Dies

a erreichen Sie indem Sie Kabelkanéle und
i f Briicken installieren.
Richten Sie den Klebstoffstrahl unter

keinen Umsténden auf Personen!
HeilRklebepistole nie seitlich ablegen.
Dusenspitze nicht nach oben halten.
Nicht (iber Kopf arbeiten.

Nur mit aufgeschraubter Dlse arbeiten.

Dusen nur in aufgeheiztem Geratezustand entfernen
bzw. wechseln.

Deckel nur in aufgeheiztem Geréatezustand 6ffnen.

Gerat nicht tiberfiillen, maximal bis 1,5 cm unter den
Rand.

Bei langerer Inaktivitat sollte die Temperatur des Gerates
herunter geregelt werden um den Klebstoff zu schonen.
Dauerhafte Erhitzung des Klebstoffes lasst ihn verkoken
und verandert ggf. seine Eigenschaften.

Falls das Geh&use durch Schlag, Bruch oder starke
Abnutzung beschédigt ist, Gerat nicht weiterbenutzen.

Die Klebepistole darf nur entsprechend ihrer
bestimmungsgemalen Verwendung eingesetzt werden.
Bitte lesen Sie das Kapitel ,Allgemeine
Sicherheitshinweise®. Durch nicht bestimmungsgemaRe
Verwendung kénnen Verletzungen von Personen und
Gerateschaden entstehen. Die Nichtbeachtung der
Sicherheitshinweise zur Bedienung der Klebepistole
kann zu schweren Verbrennungen flihren.

Fuhren Sie vor dem Verwenden des
Gerates Funktionskontrollen gemaR der
nachfolgenden Liste durch

e st sichergestellt, dass Druckluft zur Klebepistole
gelangt?

e Befindet sich ein Olabscheider am Kompressor?
e Ist der Druck max. 6 bar oder minimum 2 bar?

e Ist das Gerat an 230V angeschlossen (bzw. 120V,
wenn es vom Gerat vorgesehen ist)?

e Ist das Geréat eingeschaltet?

e Ist die Dlise sauber und frei von Fremdkérpern?
e Ist die Autheizzeit von ca. 10 Minuten (je nach
Zieltemperatur und Klebstofftyp) eingehalten worden?
e |Ist Schmelzklebstoff im Schmelztank?

Verarbeitungstemperatur fiir
Schmelzklebstoff einstellen (alle LCD-
Modelle)

(A) Temperaturregelung ein-
O= und ausschalten:

() Betatigen Sie die @ Taste ,
um die Temperaturregelung ein- oder auszuschalten.

Ist die Temperaturregelung ausgeschaltet werden drei
Striche ( - - -) auf dem Display angezeigt.
Driicken Sie die @&) Taste

(A
1. 7.5
bis die gewlnschte

Temperatur angezeigt wird. Driicken Sie dann zur
Bestatigung 1x die@ Taste . Solange der Einstellmodus
aktiv ist wird hinter den ersten beiden Ziffern ein Punkt
angezeigt.

Temperatur erhohen:

Temperatur verringern:

Driicken Sie die (w)Taste bis die gewlinschte Temperatur
angezeigt wird. Driicken Sie dann zur Bestatigung

1x die @) Taste .Solange der Einstellmodus aktiv ist wird
hinter den ersten beiden Ziffern ein Punkt angezeigt.

Wahrend sich das Geréat auf die eingestellte Temperatur
aufheizt, wird dies durch blinkende Zahlen im Display
angezeigt.



Verarbeitungstemperatur fiir Schmelzklebstoff
einstellen (TR 50.4)

Nach Inbetriebnahme des Gerates (ca. 10 min.)
Verarbeitungstemperatur am Thermometer prifen. Falls
notwendig, Temperatur am Thermostat korrigieren.

e Im Uhrzeigersinn = hohere Temperatur
e Gegen Uhrzeigersinn = niedrigere Temperatur

In der Aufheizphase kann es durch die Ausdehnung des
Schmelzklebstoffs in der Dlise/der Heizkammer dazu
kommen, dass die Dise leicht tropft. Dies hort auf,
nachdem die Verarbeitungstemperatur erreicht wurde.

Allgemeiner Hinweis zur Verarbeitungs-
temperatur (Alle Gerate)

Achtung:

Die Temperaturregelung ist nicht geeicht! Ist eine exakte
Temperatureinstellung erforderlich, muss diese mit einem
geeichten Temperaturfihler Gberprift werden. Beachten
Sie, dass die Auflentemperatur am Schmelztank und die
Temperatur am Temperaturflihler sich zur Temperatur im
Schmelztank unterscheidet.

% MeRpunkt am Schmelztank
PP
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Bei langerer Inaktivitat sollte die Temperatur des Gerates
herunter geregelt werden um den Klebstoff zu schonen.
Dauerhafte Erhitzung des Klebstoffes lasst ihn verkoken
und verandert ggf. seine Eigenschaften.

Arbeiten mit Balancer (Federzug) (Zubehor)
Wird das Gerét an einem Balancer (Federzug) befestigt,
empfehlen wir die Aufhédngung Nr. 10436 zu verwenden.
Dadurch wird verhindert, dass Klebstoff durch falsche
Positionierung in das Entliftungsventil gelangt.

Betroffen hiervon sind die Klebepistolen TR 50.4, TR 55,
TR 60, TR 700, TR 70, TR 80.
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Ablagestativ inklusive Druckregler und
Manometer (Zubehor)

Die Feineinstellung fir die Druckluft reguliert Ihren
Klebstoffauftrag. Der eingestellte Druck kann auf der
Manometeranzeige kontrolliert werden.

e Bei Verwendung des Ablagestativs entfernen Sie bitte
den Standbligel.

e SchlieRen Sie den Druckluftschlauch an der Riickseite
des Ablagestativs an. Verbinden Sie die Klebepistole

und das Ablagestativ (Unterseite) mit dem
Druckluftschlauch, welcher mit der Pistole fest verbaut
ist. (TR50.4/55/700/70)

e Druckregler rechts = Luft fiir Klebstoffausstolt 1 - 6
bar* (Ablagestativ 2770 und TR 60 / 80)

e Druckregler links = Luft fiir Spriihluftaussto® 1 - 6 bar*
(TR 60/80)

Arbeiten mit stationarer Einrichtung

(In Verbindung mit pneumatischem FuBlschalter)

(Zubehor)

Achtung:

Verbrennungsgefahr!

Wenn im stationaren Betrieb Werkstiicke
unter der Klebepistole manuell
vorbeigefilhrt werden, besteht
Verbrennungsgefahr, deshalb unbedingt
Schutzhandschuhe tragen.

Montieren Sie zunachst den pneumatischen Fullschalter
und die stationére Einrichtung. Die Anleitung dazu wird
mit dem jeweiligen Zubehdr geliefert. Damit der
KlebstoffausstoB uber einen Fuschalter gesteuert
werden kann, muss der Drlicker an der Klebepistole
permanent ausgeldst sein. Gehen Sie hierzu
folgendermalien vor: o
e Drlcker im ausgeschaltenen CCI
Geratezustand (Nr. 7) bis zum
Anschlag betatigen und
festhalten.

e beiliegenden Stopfen seitlich
am Gehausegriff in die
daflir vorgesehene Bohrung I]

einstecken.
e Drlicker loslassen.
e Drlicker ist arretiert.

* Je nach Klebstofftyp und gewiinschter Auftragsmenge




Inbetriebnahme und Bedienung

Schmelzklebstoff einfiillen
(TR 50.4/ 55/ 60)

e In heillem Geratezustand den Sterngriff (Nr. 6) gegen
den Uhrzeigersinn aufdrehen und den Deckel

(TR 50.4 /60: Nr. 3; TR 55: Nr. 4) nach oben 6ffnen.
Nun kénnen Sie den gewtinschten nicht reaktiven
Klebstoff einfillen.

e Beflillen Sie den Tank nur bis ca. 1,5 cm unterhalb
des oberen Randes. Den Deckel mittels Drehen des
Sterngriffs in Richtung Uhrzeigersinn verschlief3en.

e Zum Schmelzen des Schmelzklebstoffs bendtigt die
Klebepistole, je nach Klebstofftyp und Zieltemperatur, ca.
3 - 10 Minuten.

e Um Klebstoff aufzutragen betétigen Sie den Driicker.
Die bendtigte Auftragsmenge wird durch Betatigung

des Driickers (Nr. 7), sowie den Diisendurchmesser
bestimmt. Je langer Sie den Driicker gedriickt

halten und je groRer der Disendurchmesser ist, desto
mehr Klebstoff tritt aus.

Verwendung von PUR-
Schmelzklebstoff Kartuschen
(TR700/70/80)

Kartuschen konnen nur im warmen Geratezustand
eingesetzt, oder gewechselt werden.

Benutzen Sie nur unbeschadigte Kartuschen, d.h. ohne
Dellen etc., damit sich der Kolben in der Kartusche frei
bewegen kann.

Arbeiten Sie stets mit Schutz-
handschuhen und Schutzbrille.
Bei aufgeheiztem Gerat besteht

= Verbrennungsgefahr!

/B8 \ird beim Wechsel der Kartusche ein
g anderer Klebstofftyp eingesetzt, ist die

Diise durchzuspiilen (siehe Kapitel

i t ,Reinigung der Duse/Dusenadapter”).
Bei langerer Inaktivitat sollte die
Temperatur des Geréates herunter geregelt werden
um den Klebstoff zu schonen. Dauerhafte

Erhitzung des Klebstoffes lasst ihn verkoken und
verandert ggf. seine Eigenschaften.

Vorbereitung der Kartusche
Offnen Sie die Kartusche am Auslauf,
indem Sie sie mit einem spitzen

ﬁ Werkzeug aufstechen.

% Schrauben Sie den Disenadapter und
ﬁ die Dise auf die Kartusche auf.

Kartusche vorwarmen

Um reibungsloses Arbeiten zu gewahrleisten, empfehlen
wir unser Kartuschenvorwéarmgeréat Art. 5398 (230V); Art.
5399 (120V). Gedffnete Kartuschen im Kartuschen-
vorwarmgerat sollten immer mit Disenadapter und Diise
bestlckt sein.

Klebstoff-Kartusche einsetzen

In heiRem Geratezustand den Sterngriff (Nr. 6) gegen
den Uhrzeigersinn aufdrehen und den Deckel (Nr. 5)
nach oben 6ffnen.

Achten Sie bitte darauf, dass der Kartuschenauslauf
vorher gedffnet sowie Diisenadapter und Diise montiert
wurde (Siehe ,Vorbereitung der Kartusche®).

Kartusche in die Kartuschen-Pistole
einlegen.

Ca. 20 min. erhitzen (je nach
Klebstofftyp und Zieltemperatur).
Dauer kiirzer, falls Kartusche
vorgewarmt wurde.

Schmelzklebstoff applizieren.



Wird eine leere Kartusche durch eine volle Kartusche
eines anderen Klebstofftyps ersetzt, miissen Sie Dlise
und Adapter reinigen.

Bitte lesen Sie dazu ,Reinigung der Dlse/Dlisenadapter
nach Verarbeitung von PUR-Schmelzklebstoff Kart-

uschen, im Kapitel ,Reinigung und Instandhaltung® (S. 8).

Auftragen von Schmelzklebstoff

Arbeiten Sie stets mit
Schutzhandschuhen und Schutzbrille.
Arbeiten Sie stets mit korrekt

aufgeschraubter Dise.

( @ | Richten Sie den Klebstoffstrahl unter
keinen Umstanden auf Personen!

Kommt heiRer Klebstoff in Kontakt mit
Ihrer Haut, kiihlen Sie sie sofort mit
kaltem Wasser. Versuchen Sie nicht
zuerst den Schmelzklebstoff von der Haut
zu entfernen. Suchen Sie gegebenenfalls
Arzt auf. Kommt heil3er Klebstoff mit Ihren
Augen in Kontakt, kilhlen Sie sie
unverztiglich 15 Minuten unter flieRendem
Wasser. Sofort Arzt hinzuziehen!
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von Hand leicht aufgeschraubt werden, verwenden Sie
dazu keine Werkzeuge und tragen Sie hierbei
Schutzhandschuhe. Drehen Sie bei aufgeschraubter
Spriihhaube die Spriihluft nicht komplett ab.

Umristen auf Raupen- und Punktauftrag
(TR 60/ 80)

Hierzu wird der komplette Spriihkopf ausgetauscht, bitte
beachten Sie das folgende Kapitel ,Austausch von
Disen* (siehe unten).

Den korrekten Diisenaufbau finden Sie fir die TR 60 auf
Seite 19 und fiir die TR 80 auf Seite 25. Fur Punkt- und
Raupenauftrag muss der Druckregler fur
Sprihluftaussto auf dem Ablagestativ

geschlossen sein.

Machen Sie sich zuné&chst mit dem Gerat und dessen
Einstellungen vertraut. Tragen Sie etwas Klebstoff auf
ein Stiick Papier oder Karton in verschiedener Form

auf. Beispielsweise Raupen, kleine oder grof’e Sprih-
und Klebepunkte. Regeln Sie durch die Druckregler auf
dem Ablagestativ den Luft- und Klebstoffaussto um das
ideale Spriihbild zu erhalten (TR 60 / 80). Halten Sie
hierbei die Verarbeitungstemperatur der einzelnen
Schmelzkleber ein. Diese finden Sie im technischen
Datenblatt des Schmelzklebstoffs.

Spruhauftrag von Schmelzklebstoffen

(TR 60/ 80)

Die Heillspriih-Systeme TR 60 / 80 sind im
Anlieferungszustand zum Spriihen von
Haftschmelzlebstoffen oder PUR-Schmelzklebstoffen
ausgelegt. Prifen Sie, ob an der Klebepistole der
komplette Spriihkopf (Zeichnung Detail Front TR 60: S.
19 TR 80: S. 25) angebracht ist oder bringen Sie ihn
gegebenenfalls an. Die Sprithhaube (Artikel 3088) muss

zu entfernen. Suchen Sie gegebenenfalls

Austausch von Diusen
Arzt auf. Kommt heilRer Klebstoff mit Ihren
Augen in Kontakt, kiihlen Sie sie

Achtung Verbrennungsgefahr!
Kommt heier Klebstoff in Kontakt mit

Ihrer Haut, kiihlen Sie sie sofort mit
‘ unverziiglich 15 Minuten unter flieRendem
_ Wasser. Sofort Arzt hinzuziehen!

kaltem Wasser. Versuchen Sie nicht
VO > Tragen Sie beim Austausch zu lhrer
U 7 eigenen Sicherheit stets

zuerst den Schmelzklebstoff von der Haut
- Schutzhandschuhe und Schutzbrille.

Ziehen Sie vor jedem Diisenwechsel den
Netzstecker des Gerates!

Disen dirfen nur in warmem Zustand (60-80°C
Geratetemperatur) und bei geleertem Klebstofftank der
Klebepistole gewechselt werden. Ein Disenwechsel in
kaltem Zustand kann das Gerat beschadigen. Beim
Dusenwechsel in zu heiRem Zustand kann flissiger
Klebstoff austreten. Den Erweichungsbereich, sowie den
Schmelzpunkt des verwendeten Klebstoffes entnehmen
Sie dessen technischen Datenblatt.

Nach der Arbeit

Nach der Arbeit ist die Maschine vom Stromnetz durch
ziehen des Netzsteckers zu trennen. Den Netzstecker
nie am Kabel aus der Steckdose ziehen, sondern
ausschliefllich am Stecker.




Reinigung und Instandhaltung

Die Klebepistole ist regelmalig von einer fachkundigen
Person zu warten. Die Wartungsintervalle richten sich
nach der Beanspruchung und dem verarbeiteten
Heilkleber.

Fullen Sie keinen verunreinigten Klebstoff in den
Schmelztank ein. Bei langerer Inaktivitat sollte die
Temperatur des Gerates herunter geregelt werden um
den Klebstoff zu schonen. Dauerhafte Erhitzung des
Klebstoffes lasst ihn verkoken und verandert ggf. seine
Eigenschaften. Beachten Sie alle in der
Betriebsanleitung gegebenen Hinweise, bedarf das
Gerat in der Regel keiner Reinigung. Der im Geréat
befindliche, nicht reaktive Schmelzklebstoff kann wieder
aufgeschmolzen und weiterverarbeitet werden.

Die Verarbeitungstemperatur des jeweiligen Klebstoffes
entnehmen Sie dem beim Klebstoffhersteller erhaltlichen
technischen Datenblatt. Uberschreiten Sie diese, kann
der Klebstoff in der HeilRklebepistole verkoken.
Schmelzklebstoffe auf Polyamid-Basis sind hierbei
besonders empfindlich. Falls fir die Reinigung ein
spezielles Reinigungsmittel erforderlich ist erhalten Sie
dies bei Inrem Klebstofflieferanten.

Verwenden Sie auch zur Reinigung niemals Losemittel,
Benzin, Benzol, Toluol, Aceton, Terpentin oder andere
brennbare / leicht entflammbare Mittel. Hierbei besteht
Explosionsgefahr!

Bei Verwendung von reaktiven PUR-Schmelzklebstoffen
mUssen Adapter und Disen freigespiilt werden.
Benutzen Sie hierzu eine spezielle Reinigungsmasse in
310ml-Kartuschen. Welche Reinigungsmasse fiir den
verwendeten Klebstoff geeignet ist, erfahren Sie beim
Klebstofflieferanten.

Reinigung der Diise und des
Dlsenadapters nach
Verarbeitung von PUR-Hot-Melt in
Kartuschen (TR 700/ 70 / 80)

Reinigen Sie vor groReren Arbeitspausen den Adapter
und die Diise der Klebepistole, da reaktiver PUR-
Schmelzklebstoff schon binnen kurzer Zeit zu einer
unschmelzbaren Masse ausharten kann.

Achtung Verbrennungsgefahr!

Tragen Sie beim Austausch zu lhrer
eigenen Sicherheit stets
Schutzhandschuhe und Schutzbrille.

Gehen Sie wie folgt vor:
' PUR-Kartusche aus der Pistole
entnehmen.

Diisenadapter von der warmen
Klebstoff-Kartusche abschrauben.

Mit einem spitzen Werkzeug
eine Offnung in den Kartuschen-
auslauf des PUR-Reiniger stechen.

Disenadapter auf das
Schraubgewinde der
Reinigerkartusche schrauben.

Reinigerkartusche in die Pistole ein-
legen. Welche Reinigungsmasse
fir den verwendeten Klebstoff
geeignet ist, erfahren Sie beim
Klebstoffhersteller.

Halten Sie die Aufheizzeit des
Reinigers von ca. 20 Minuten im
Gerét ein.

Dulsenadapter mit dem Reiniger
solange durchsplen, bis
Reinigungsmasse gleichmafig,
sichtbar austritt.

Reinigerkartusche aus der Pistole entnehmen und den
Adapter inklusive DUse von der hoch warmen Reiniger-
kartusche abschrauben. Vorsicht: Hierbei kann heiler
Reinunger austreten. Reinigerkartusche auskiihlen
lassen und zur weiteren Verwendung aufbewahren.
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Reinigung des Entliuftungsventils

Nach jeder Betatigung des Drlckers muss das

Gerat durch das Entliftungsventil (SEV) hérbar entlliften.
Sollte der Schalldampfer verklebt sein, kann der
Klebstofftank unter Druck stehen.

Achtung:
Wenn das SEV verstopft ist, kann heiler
Klebstoff aus dem Schalldampfer flieRen!

Bei verklebtem Entluftungsventil kann das
Gerat auch im ausgeschaltetem Zustand
unter Druck stehen und Klebstoff aus der
Duse flieRen!

Vermeiden Sie beim betriebsbereiten Gerat, dass
flissiger Klebstoff in den Schalldampfer fliet indem Sie
die Klebepistole...

e auf einer ebenen Flache mit dem Standbligel
abstellen;

e oder korrekt auf dem Ablagestativ (Art. 2770, bei TR
60 und TR 80 bereits integriert) abstellen;

e an einem Federzug (Art. 3544) aufthangen;

e maximal bis ca. 1,5 cm unter den oberen Rand
mit Klebstoff beflillen;

7\
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e mit der Disenspitze stets nach unten
halten.

Sollte dennoch Klebstoff in das Entliftungsventil
gelaufen sein, muss dieses im warmen Geratezustand
ausgetauscht oder falls maglich gereinigt werden. Ein
Austausch oder eine Reinigung in kaltem Geratezustand
kann zur Beschadigung der Klebepistole flihren.



Hilfe bei Storungen

Ubersicht moglicher Stérungsmeldungen und Hilfen zur Beseitigung

Im Schadensfall schicken Sie die Klebepistole an Reka Klebetechnik. Geben Sie bei einer Reklamation die Typenbezeichnung

und die Seriennummer Ihres Gerates an. Bei selbst vorgenommenen Reparaturen entfallt die Garantie.

Art der Storung

Mogliche Ursache der Storung

MaRnahmen zur Behebung

Es tritt kein oder zu wenig
Klebstoff aus der Dise aus,
obwohl die Aufheizzeit exakt
eingehalten wurde.

* Fremdkadrper in der Diise?

* Dlise austauschen

* Das Gerat hat zu wenig Druck

* Druckeinstellung prifen, ggf.
Druckluftzufuhr prifen

* Der Klebstoff hat eine zu niedrige
Temperatur

* Temperatureinstellung prifen

* Kartuschengerate TR 700 /70 /80: Der

Kolben in der Kartusche ist nicht freigangig

« Kartusche austauschen

Klebstoff zu diinn- oder zu
dickflissig.

* Der Klebstoff hat eine zu hohe oder zu
niedrige Temperatur

* Temperatureinstellung prifen

Klebstoff enthalt braune oder
schwarze Brocken/Flocken

* Der Klebstoff wurde Uber seine
Verarbeitungstemperatur erhitzt

* Temperatur am Gerat herunterstellen

* Der Klebstoff wurde zu lange erhitzt und ist « Verarbeitungstemperatur des Gerates

deshalb verkokt

bei langerer Inaktivitdt herunter regeln.

Tropfende Dise

* Der Schalldampfer ist verklebt

* Enliftungsventil reinigen und
Schalldampfer austauschen

* Fremdkorper in der Diise?

* DiUse austauschen

+ Kartuschengerate TR 700 /70 /80: Der

Kolben in der Kartusche ist nicht freigangig

* Kartusche austauschen

Gerat heizt nicht

* Das Geratist ausgeschaltet

+ Stromanschluss priifen.
+ ggf. Gerateinschalten (LCD-Modelle).
+ TR 700: Kippschalter anschalten.

Geratetemperatur fallt auf 130 « Gerat wird zu heil3

°C herab, Gerat heizt danach
wieder auf

+ Klebepistole nicht langer unbenutzt auf
Hochsttemperatur stehen lassen

Kein optimales Spriihbild
(betrifft Modelle TR 60 /80)

* Druck Sprihluftaussto / Klebstoffaussto® Spruhluft prifen:

nicht optimal eingestellt

* Druckregler fir KlebstoffausstoR auf
dem Ablagestativschlielen

* Druckregler fiir Sprihluft auf

dem Ablagestativ 6ffnen (max. 6 bar).
* Temperatur auf200° C einstellen.

* Die Spriihluftmuss nach ca. 30 Sek.
heil} austreten

+ Klebstoff nicht fir Sprihauftrag geeignet

* Anderen Klebstoff verwenden

Anzeige Display 999 (betrifft
alle LCD Modelle)
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* Spannungsschwankung im Stromnetz

* Bei dieser Meldung Netzstecker
ziehen und nach 20 Sek. wieder
einstecken.

Dann das Gerat erneut einschalten.

* Sollte der Fehler erneut auftreten, bitte
das Gerat zur Uberpriifung einsenden.



Umweltschutz I eka.

Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdill! GemaR Europaischer Richtlinie 2002/96/EG Uber
Elektro- und Elektronik-Altgerate und deren Umsetzung in nationales Recht missen verbrauchte
Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt und einer umweltgerechten Wiederverwertung zugeflhrt werden.
Von Reka Klebetechnik verwendete Verpackungen sind 100% recyclingfahig.

Hinweise zur Entsorgung von Schmelzklebstoff und Schmelzklebstoffkartuschen entnehmen Sie dem
jeweiligen Sicherheitsdatenblatt.

Zusatzinformationen

Haben Sie noch Fragen, Anregungen oder Winsche? Wir helfen Ihnen gerne weiter.

Sie erreichen uns unter:

Telefon Verkauf +49 72197078 - 30
Telefon Zentrale +4972197078-0

Telefax +49 721 705 069

E-Mail sale@reka-klebetechnik.de

Firmenanschrift:

Reka Klebetechnik GmbH & Co. KG
Siemensstr. 6

DE-76344 Eggenstein

Internet: http://www.reka-klebetechnik.de

11



EU Konformitatserklarung

Produkt: Schmelzklebstoffauftragsgerate

Typ:  TR50.4
TR55LCD
TR55LCD HT
TR60LCD
TR 60 LCD HT
TR 700
TR70LCD
TR70LCD HT
TR 80LCD
TR 80 LCD HT

Hiermit erklaren wir, dass die oben genannten Gerate, in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung folgenden EG-
Richtlinien entsprechen:

bis 15.01.2007:73/23/EWG, ab 16.01.2007: 2006/95 EG
bis 19.07.2009: 91/368 EWG, ab 20.09.2009: 2004/108 EG
bis 28.12.2009: 89/336 EWG, ab 29.12.2009: 2006/42 EG
2002/95/EG

Folgende Normen wurden angewandt;

IEC CISPR14

IEC 60335

IEC 60204

IEC 61000

Die Konformitatserklarung verliert ihre Giiltigkeit, wenn das Produkt ohne ausdriickliche Zustimmung von Reka Klebetechnik
GmbH & Co. KG umgebaut, erganzt oder in sonstiger Weise verandert wird

e und/oder Bauteile, die nicht zum Reka Klebetechnik Zubehdr gehdren in das Produkt eingebaut werden
e sowie bei unsachgeméaRem Anschluss oder nicht bestimmungsgeméaBer Verwendung.

Eggenstein-Leopoldshafen, den 1. Méarz 2016

Clnntn Mo et

Christa Armbruster

Leitung Einkauf und Fertigung
Reka Klebetechnik GmbH & Co. KG
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